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A - PRES AYARININ YAPILMASI

GAZLAMA SIVIC AYARI

1- Acik gazlamada gazlama mesafesini ayarlamak igin sivi¢ topuzunu asagi veya yukari haraket ettir.
2- Kapali gazlama ise kalip is lizerine kapandig1 zaman sivicine basik tut.

YUKARI STROK SINIR SiVIC AYARI
1- Ust sinir1 ayarlamak igin strok sinir sivicini asag1 veya yiikari haraket ettirin.
2- Yukari strok sinir sivici ayar1 yapilmistir.

FRENLEME SIVIC AYARI
1- Frenleme mesafesini ayarlamak i¢in frenleme sivicini agagi veya yukari haraket ettirmelisiniz.

BASINC AYARI
1- ONEMLI UYARI!!! Preste max.basing ayar1 pompa iizerinden max.250 bar basinca satin alinan

firma tarafindan ayarlanip sabitlenmistir.Bu ayar ile oynanilmaz.

2- Ayricahidrolik takoz iizerindeki (26) nolu Basing Emniyet Valfi yardimi ile basing ayarini yap.

3- Caligma sartlarina gore basing ayari (5) nolu manostat yardimiyla yap.

4- Ustte bulunan viday1 (tornavida veya alt1 kdse anahtar)ile cevirerek istenilen basinca ayarla.

5- Presleme esnansinda ana silindirdeki basing ayarlanmis olan basi¢ degerine gelince manostat presin
bu basi¢ degerinde kalmasini sagla. Istenilen zamana kadar bu basingta kalir.

BOSTA INIS HIZ AYARI

1- Kog plakanin inig hizin1 ayarlamak i¢in (27) nolu hiz ayar1 vidasini s6k i¢indeki setskuru uygun alti
kdse anahtar yardimiyla ¢evirmek siiretiyle presin serbest diisme hiz1 ayarla. Gerekmedikge bu
elemanla hiz ayarini1 yapma.

BOSTA INIS HIZ AYARI

1- Frenleme hiz1 ilkonce (30) nolu frenleme vidasi sokiildiikten sonra i¢indeki setskuru uygun altikdse
anahtar yardimiyla ¢evirilmek iizere yap.

2- Ayni zamanda (21) nolu sinir salter topuzunu asagi-yukar1 haraket ettirilmek suretiyle frenleme
yiiksekligi ayarla.

B - KALIP AYARININ YAPILMASI

1- Yapilacak igin is emrinde belirtilen kalip numarasina gore kalibi, kalip raflarinda tespit et.

2- Kalip ayarinin yapilabilmesi icin (44) el kumanda salterini (2) konumuna getir.

3- Elektirk panosundaki el kumanda éasagi¢ butonu ile kog¢ plaga asagiya ve el kumanda "yukar1" butonu
ile kog plaka yukariya istenilen yiikseklik ve derinlige haraket ettir.

4- Kog plaka iist limit sinirin1 ayarlayabilmek i¢in (20) nolu sinir topuzu asag1 yukari haraket ettir.

5- (21) nolu sinir salterinin topuzu agagi-yukari haraket ettirerek kog plakanin frenleme yiiksekligini ayarla.

6- Presin ayarlari(iist sinir,frenleme,gazlama, basing,zaman v.b.ayarlari)prese baglanan kaliba gére yap.

7- Presi manuel konuma al.
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8- Kog plaka iist noktadayken kalip presin alt tablasina konur ve iist kalib1 {izerine kadar indir.
9- Kalip kapali durumda iken alt kalip presin alt sabit plakasina iist kalip haraketli plakasina baglama

elemanlari ile bagla.
10- Gerekli olan switch ve basi¢ ayarlarini yap.

11- Yine manuel olarak kog plaka istenilen iist sinir konumuna kadar kaldir, gerekli hammaddeyi koy ve pres
manuel konumda iken bir-iki al olumlu ise otomatik ¢alisma konumuna alip seri ¢alismaya baslanir.

C - PRESIN SERI CALISMASI

1- Gerkli kalip tablaya baglayip kalip ayarini, kaliba bagli sivi¢ ayar1 ve diger ayarlamalarida yaptiktan
sonra makinanin seri ¢aligmasi i¢in(44) nolu konum salteri(1) konumuna yani otomatik konuma al,
(43) nolu gaz alma salteri(1) nolu konuma getir,elektrik panosundaki (37) nolu start butonuna ¢ift el
ile bas.Cift start butonun tekine basmakla pres start ¢calismaz.
2- Eger makinanin "gaz alma sistemi"iptal etmek isterseniz(43) nolu gaz alma salteri(2) konumuna getir.
3- (44) nolu salteri ise "1" konumundan "2" konumuna alindig1 zaman otomatik ¢aligma manuel ¢caligmaya

gecer.

4- Makinanin ¢alismasi esnansinda (kog plaka asagi inerken veya is lizerinde iken) tehlikeli bir durum
s0z konusu oldugunda veya yanlis bir hamle neticesinde; elektrik panosundaki (38) nolu "acil stop"

butonuna bastiginda kog plaka yukari kalkar.

D - ELEKTRIK PANOSU

37.Cift El Basma Butonlari

38. Acil Stop Butonu

39.Kog Plaka Asagi Butonu

40.Kog Plaka Yukar1 Butonu

41. Ana Salter

42, Sayici

43. Gazlama Salteri

44, Otomatik Manuel

45. Dijital Gazlama Sayact

46. Dijital Bekleme Zamani1

47.Bekleme Zaman Sinyali

48. Alt Rezinstans Plaka Termostat Ve Ampermetre
50. Ust Rezinstans Plaka Termostat Ve Ampermetre
51. Alt Rezinstans Plaka A¢ma-Kapama Salteri

52. Ust Rezinstans Plaka A¢ma-Kapama Salteri
53.Faz Lambalari
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1- Pres tizerindeki Giivenlik etiket ve isaretlerini gozden gegir.
2- Presin etrafindaki tehlike yaratacak unusurlari temizle.
3- Presteki tiim Elektrik baglantilarini girislerini kontrol et.

7- Tiim Emniyet kurallar1 gozden gegcir.
8- Pres kullanma talimatina gore galigtir.

AYLIK BAKIM

sokiiliip hava tutmak suretiyle temizlenmelidir.

yerine tak.
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E - BAKIM
GUNLUK BAKIM

4- Hidrolik yagi ilk olarak 500 calisma saatinde daha sonra ise her 2500 ¢alisma saatinde degistir.

5- Kolon mili somunlar belirli periyotlarda gevseyip gevsemedigini kontrol et.

6- Makinada ¢alismaya baglamadan 6nce depodaki yag seviyesini kontrol et; eger yazalmis ise takviye et
pompa, valf ve deger elemanlarin bozulmasini 6nlemis olursun.

1- "Hidrolik Kumanada Unitesi" nde pompaya bagli olan "Emis Filtresi" ii¢ ayda bir kez pompadan

2- Pres iizerinde her hangi bir sebeple parca degisimi yapilacak ise bu degisimde kesinlikle aslina uygun
parg¢a kullan. Aksi durumda presin ¢aligmasinda uyumsuzluklar ortaya ¢ikar.

3- Yagm Bulundugu tiim devreler 6zelllikle hidrolik devreler ¢ok iyi temizle.Bu devre elemanlarinin
temizliginde mutlaka 6nce benzin ile yika sonra da basing1 hava ile temizle ve son kontrollden sonra
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