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A-KULLANIM
1- Ana salteri ag.

2- Regiilatoriin salterini 2. konuma getir.
3- Tezgahin salterini ag.
4- Tezgah panelindeki butonu ¢ek ve yesil tusa bas.

5- ( F1 Referans ) tusuna bas, ( F4 + X,Y,Z Referans ) tuslarina basip tezgahi referansa gonder.

6- ( F5 Sifir yiikle ) tusuna bas.
7- Is parcasini tablaya iyi sekilde sabitleyip bagla.
8- Is miline uygun kesici takimi bagla.

9- ( F2 Manuel ) tusuna basip X,Y,Z koordinatlarinda kesici takimi pargaya degdirip is pargasinin

merkezini sifirla.

10- ilk 6nce ( F9 bat komut) tusuna basip ardindan ( F1 1.bat ) tusuna basip program cagirilir.

11- (F6 3DCAM ) + ( F6 Program aktar ) tusuna basip program tezgaha ¢ekilip kayit edilir.
12- (F6 3DCAM ) + ( F1 Program al ) tusuna bas ve programi ag.

13- (F3 CALISTIR ) tusuna bas tezgahi calistir.

B - BAKIM
GUNLUK BAKIM

1- Calisma bittikten sonra tablay1 ve is milinin temizligini yap.

2- Yag seviyesini ve bor yag1 seviyesini kontrol et.
3- Tezgahin giinliik temizligini yap.

ALTI AYLIK BAKIM
1- Bor yagi deposunu yikayip temizle.
2- Yag kacagi olup olmadigini kontrol et.

YILLIK BAKIM
1- Tiim ekipmanlarin kontroliinii yap.
2- Yagi degistir.
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